CS2 CS2

Proceso de soldadura

MIG/MAG,

6-8 bar *
+5 - +50C°

Caudal min. 10 I/s

6.3 Nm - 425 rpm

0.5 | anti proyecciones

Estacion de limpieza de boquillas para sopletes ~ Max. 1.6 mm (Hilo solido)
automadticos y robotizados. Incorpora unidad de
corte de hilo de soldadura. Garantiza la conti- _ Max. 3.2 mm (Hilo tubular) B
nuidad del proceso de soldadura, manteniendo
la boquilla de la antorcha de soldadura libre de ~ Tiempo de corte 0.5 seg

escoria y proyecciones.

Ventajas principales:

- Eliminacién de las interrupciones del ciclo por
acumulacidén de proyecciones.

- Notable mejora de la eficiencia de cebado
inicial mientras se mantiene una longitud de cable
Sptima

- Eficiencia de limpieza, corto tiempo de ciclo. - . . A Clean station R02 2000 bp
- Eliminacién total de proyecciones integradas. (*) Aire del compresor libre de aceites Clean station with wire cut RO2 2001 :
- Incl nt verifi ion rogramacion

cluye punto de verificacion de programacio B Support for cleaning station R0O2 2003 1

TCP.

TIPOS DE FRESAS

C

Nozzle L76xD13mm Nozzle L76xD15.5mm Nozzle L79xD15.5mm
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BOT
Ot 306 RO3 2041 RO3 2040 RO3 2061
Nozzle L47xD13.5mm
BOT 31W
or3 RO3 2030
BOT 40G Nozzle L76xD13mm Nozzle L76xD15.5mm Nozzle L79xD15.5mm
RO3 2041 RO3 2040 RO3 2042
| |
e . =
RO3 2010 eaning reamer .5xD15xD10.5 mm
Cleaning reamer TH L26xD15xD10.5 mm RO3 2040 1
— Cleaning reamer TH L22xD12.5xD10.5 mm RO3 2041 1
o BOT 50W Nozzle L60xD15.5mm Nozzle L60xD18mm Cleaning reamer TH L26xD17.5xD10.5 mm RO3 2050 1
% RO3 2040 R30 2050 Cleaning reamer TH L29xD17.5xD10.5 mm RO3 2060 bp
|L_.) Cleaning reamer TH L29xD15xD10.5 mm RO3 2061 bp
"é'} BOT 50W Nozzle L16xD15.5mm Nozzle L16xD18mm  Nozzle L16xD21mm Cleanigglisamerfiyl2?xD20.5x010.5 mm R U2 bp
RO3 2061 RO3 2060 RO3 2062

bp: Producto fuera de stock, fabricacion bajo demanda
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